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Start in 1 Stunde

Darauf haben viele Maschinenbetreiber und Instandhalter gewartet: ein einfa-
ches Geriit, das sich ohne Eingriff in die Maschinensoftware in nur einer Stunde
installieren lisst. Ein Gerit, iiber das der Leitstand die Produktivitit jeder
Maschine abfragen kann. Ein System, das den OEE automatisch ermittelt und
auf Wunsch sogar Alarme von Condition Monitoring Systemen auf das
Mobiltelefon des zustindigen Instandhalters ausgibt.
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zuriick. Aus dem Be- |
miihen heraus, die Pro-
duktivitit zu steigern -
vor allem durch die schnel
Erkennung von Storeinfliissen -
entstanden  beim  Spin-off-Unter-
nehmen Fastec jetzt Produkte, die
dem Produktions- und Instandhal-
tungsmanagement auf den Leib
geschneidert sind.

So zum Beispiel eine Software zur
Steigerung der Maschinenprodukti-
vitit. Hierzu Fastec-Mitgeschifts-
fithrer Christian Reusch: "Unser
Produkt easyOEE misst die Pro-
duktivitit an jeder Maschine und
macht diese Information iiber den
Web-Browser jedem Berechtigten
zugiinglich - ganz gleich, von wel-
chem Computerarbeitsplatz  im
Unternehmen oder auf der ganzen
Welt." Erfasst und dokumentiert
wird dabei die 'Overall Equipment
Effectiveness' (OEE), also die Effi-
zienz des jeweiligen Produktions-
mittels - unter Beriicksichtigung der
faktoren Verfiigbarkeit, Leistung
und Qualitit,

Reusch: "Fir ein Unternehmen ist
es sehr wichtig, Stéreinfliisse sehr
schnell zu erkennen und zu behe-
ben, um keine Ressourcen zu ver-
geuden und die Produktivitit mess-
bar zu steigern.”" Um Instandhalter
bei der kurz- bis mittelfristigen
Uberwachung ven Problemmaschi-
nen zu unterstiitzen, geht das Pader-
borner Unternehmen mit seinem
brandneuen 'easyOEE mobile' noch
einen Schritt weiter. Dieses System
lisst sich drahtlos mit Produktions-
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schranke. Leistungs-
kennwerte und Stérmeldun-
gen kann es zusiitzlich zum Web
auch auf den PDA des Produkti-
ons- und/oder Instandhaltungslei-
ters ausgeben,
Christian Reusch: "Durch  die
schnelle Ubermittlung die-
ser Informationen ist das § &
Management in der Lage,
eine Stirung unmittelbar
nach dem Aufireten =zu
bewerten und zu entschei-
den, wie reagiert werden
muss, um den Produktivi-
titsverlust so klein wie
miglich zu halten.”
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Eingrift in die Soft-
ware der Maschine
oder des Prozes-
S8 erfolgt.
Dazu hat
Fastec

einen
Panel-

PC  entwik-
kelt, der bei der
stationdren Version in der Regel in
die  Schaltschranktiir ~ eingebaut
wird. Auf dessen Display wird jede
Abweichung  des  Ist-AusstoBes
vom Soll-AusstoB angezeigt. Der
Maschinenbediener kann danach
per Touchscreen den Grund einge-
ben: Materialmangel, Werkzeug-
bruch, Maschinenstérung. Bei der

Systems besteht darin, dass

In nur einer Stunde, versichert der Hersteller,

seine Installation nur eine |ssst sich dieses System zur Uberwachung
Stunde davert und ohne jeden der Maschinen-Effektivitét installieren.

neuen mobilen Losung kann die
Ausgabe dieser Informationen eben
auch auf PDAs erfolgen.

Da die Blackbox am Schalt-
schrank in der Grundausstattung
iber acht digitale Eingéinge ver-
fiigt, kénnen mit wenigen Hand-

Informationen aus dem

griffen
Schaltschrank abgegriffen wer-
den, Uber solche Eingiinge kénnen
auch von CM-Systemen ausgege-
bene Signale integriert werden.
Reusch: "Wir kinnen sogar beim
Auftreten einer Maschinenstirung
die Stormeldung direkt auf das
Mobiltelefon des zustindigen
Instandhalters ausgebene - als
eMail oder als SMS." Da es sich
bei easyOEE und easyOEE mobile
um  herstellerncutrale  Systeme
handelt, die mit nahezu jeder
beliebigen Maschine und jeder Art
von Sensorik zusammenarbeiten
konnen, sind erfahrene Elektro-
Instandhalter nach einer einmali-
gen Unterweisung in der Regel in
der Lage, das System selbst zu
installieren.  Aufierdem ist die
Inbetriebnahme-Systematik  im-
mer gleich, so verschieden die i-
berwachten Maschinen auch sind.
Selbst iiber das Internet kann das
Management zu jeder Zeit von
jeder Maschine Informationen auf
seinen Bildschirm holen - "auch
von weit entfernten Zweigwerken”,
wie Christian Reusch emwirft:
Stiickzahlen - unter bestimmten
Voraussetzungen auch getrennt
nach Gut- und Schlechtteilen - Ver-
fugbarkeit, Leistung, Stillstands-
und Riistzeiten sowie Stérungen.
Alle Daten stehen ein Jahr lang
riickwirkend fiir Auswertungen
zur Verfiigung und lassen sich
nahtlos in Manufacturing Execu-
tive Systeme integrieren, wie zum
Beispiel in das Fastec 4 Pro.

Zu schen auf der Maintain bei
Fastec in Halle 3.



